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POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA

Kadar uporabljate ta Sivalni stroj, vedno upostevajte osnovna varnostna navodila, ki so opisana v tem
priro¢niku. Pred uporabo stroja preberite vsa varnostna navodila.

NEVARNOST

Za preprec€evanje elektricnhega udara:

Po vsaki uporabi, pred CisCenjem ali ko prilagajate nastavitve, stroj
vedno izkljuCite iz elektricnega omrezja.

Stroja nikoli ne puscajte brez nadzora.

OPOZORILO

Za zmanjSanje nevarnosti pozara, elektricnega udara ali poSkodb:

1.
2.

3.

15.

16.
17.
18.
19.

Ta stroj ni igraca. Stroj Se posebej skrbno nadzorujte, ¢e so v blizini otroci ali ¢e ga otroci uporabljajo.

Stroj uporabljajte samo skladno z njegovim namenom in s temi navodili za uporabo. Uporabljajte

samo pribor, ki ga priporoca proizvajalec in je opisan v teh navodilih.

Nikoli ne uporabljajte stroja, ¢e je poSkodovan priklju¢ni kabel ali vti¢nica, ¢e ne deluje pravilno, je
poskodovan zaradi udarca ali je polit s teko€ino. Stroj odnesite na najblizji pooblas€eni servis, kjer ga bodo
pregledali, popravili in ponovno mehansko uredili.

Nikoli ne zaZenite stroja, ¢e so odprtine za zraenje zamas$ene. Ne dovolite nabiranja vlaken in prahu na
ventilacijskih odprtinah ali na pedalu.

Nikoli ne spuscajte in ne vstavljajte nobenega predmeta v katero koli odprtino na stroju.

Stroja ne uporabljajte na prostem.

Stroja ne uporabljajte v prostorih, kjer se uporabljajo aerosoli (sprej) ali v prostorih, kamor se dovaja kisik
Za izklop postavite glavno stikalo v polozaj “O”. Nato primite vtika€ in ga izvlecite iz vti¢nice. Nikoli ne
vlecite kabla.

Stroja ne izklapljejte tako, da povleCete za glavni kabel. Za izklop primite vtika¢ in ga izvlecite iz vti¢nice.

. Med delovanjem stroja se ne dotikajte gibajocih delov. Ne postavljajte prstov pod iglo.

. Vedno uporabite primerno vbodno plo$€o. Napacna vbodna plo$€a lahko povzro€i zlom igle

. Ne uporabljajte zvitih ali poskodovanih igel.

. Med Sivanjem ne vlecite ali porivajte blaga. To lahko povzroci ukrivljenje ali zlom igle.

. Ko prilagajate nastavitve v obmodju igle, na primer menjava igle, menjava tacke, menjava vbodne plosc¢e

ipd., stroj izklopite tako, da postavite glavno stikalo stroja v polozaj “O”.

Kadar odstranite pokrov stroja, stroj oljite ali opravljate katero koli prilagoditev, ki je omenjena v

priro¢niku, stroj izklopite tako, da postavite glavno stikalo stroja v polozaj “O”.

Ta stroj ni namenjen, da ga uporabljajo otroci ali osebe z zmanj$animi fizi€nimi ali mentalnimi sposobnostmi.
Otroci morajo biti med uporabo stroja nadzorovani, da se z napravo ne igrajo.

Stroju omogocite pravilno delovanje.

Ce je svetilka (LED dioda) posSkodovana, jo mora zamenjati pooblas¢eni Brother distributer.

OPOZORILO

Za varno uporabo stroja:

1.

oo M

(Veljavno samo v ZDA:)

StrOJ ima polariziran vtika¢ (ena nozica $irSa od druge). Da bi zmanj$ali nevarnost elekiricnega udara,
nacin. Ce ne morete vstaviti vtikaga v vtiénico, ga poskusite obrniti. Ce ga $e vedno ne morete vstaviti, se
obrnite na kvalificiranega elektricarja, ki bo vgradil pravilno vti¢nico.

Vti¢a ne posku$ajte prilagajati.

Med delom vedno opazujte mesto Sivanja in iglo. Ne dotikajte se pogonskega kolesa, igle, noZa za odrez
niti ali ostalih delov, ki se med Sivanjem premikajo.

V naslednjih primerih Izklopite glavno stikalo (OFF) in izvlecite kabel iz vticnice:

- ko zakljugite s Sivanjem

- pri menjavi in odstranjevaniju igle ali katerega koli drugega dela

- ¢e pride med delom s strojem do izpada elektricnega toka

- kadar preverjate nastavitve stroja ali med ciS€enjem

- ko stroj pustite brez nadzora

Na pedal nikoli ne odlagajte kakrsnih koli predmetov.

Stroj priklopite neposredno v vticnico. Ne uporabljajte razdelilnikov ali podaljSkov.

Ce se je na stroj polila tekocina, takoj izklopite stroj in stopite v stik s pooblas€enim Brother serviserjem.



7. Na glavni kabel stroja ne postavljajte pohistva.

8. Napajalnega kabla ne upogibajte in ne vlecite za kabel.

9. Kabla se ne dotikajte z mokrimi rokami.

10. Stroj postavite v blizino stenske vti¢nice.

11. Stroja ne postavljajte na nestabilne povrsine.

12. Stroja ne prenasajte za ro¢aj mehkega ovitka.

13. Ce opazite neobitajno delovanje stroja ali neobi¢ajen zvok, se obrnite na pooblasenega serviserja.

Za daljso zivljenjsko dobo stroja:

1. Stroj hranite na temnem in suhem mestu. Stroja ne uporabljajte in ne shranjujte v bliZini virov toplote, kot
je npr. radiator ali drugih predmetov, ki oddajajo toploto.

2. Za CiSCenje ohiSja uporabljajte samo nevtralna Cistila. Ne uporabljajte benzena, razredCil in sredstev za
drgnjenje, saj lahko poskodujete stroj oz. njegovo ohisje.

3. Stroja ne polagajte na podlago s silo.

4. Vedno preberite navodila za uporabo, ¢e menjate ali nameS¢&ate pribor, tacko, iglo ali druge dele, da
preverite, ¢e so pravilno namesceni.
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Za popravila in nastavitve stroja:

Kadar prilagajate nastavitve ali v primeru nepravilnega delovanja, najprej sledite navodilom iz
preglednice na koncu teh navodil za uporabo ter sami preglejte in prilagodite nastavitve stroja. Ce se
tezave nadaljujejo, se obrnite se na pooblaS¢enega Brother distributerja.

SHRANITE TANAVODILA
Ta stroj je namenjen za gospodinjsko rabo.

ZA UPORABNIKE DRZAV IZVEN EU

Ta stroj ni namenjen osebam (vkljuéno z otroki), ki imajo omejene fizicne, senzori¢ne ali
mentalne sposobnosti ali pa pomanjkanje izkuSenj in znanja, razen v primeru, ko jih pri delu
nadzirajo osebe s primernim znanjem in sposobnostjo, ki prevzamejo odgovornost za njihovo
varnost. Otroci morajo biti nadzorovani, da se z napravo ne igrajo.

ZA UPORABNIKE DRZAV V OBMOCJU EU

Napravo lahko uporabljajo otroci, starejSi od 8 let in osebe z omejenimi
fiziCnimi, senzori¢nimi ali mentalnimi sposobnostmi ali s pomanjkanjem
izkusSenj, le pod nadzorom ali navodili osebe, ki razume tveganje in zna
pravilno uporabljati napravo. Otroci se z napravo ne smejo igrati. Cis€enje
in vzdrzevanje lahko izvajajo le pod nadzorom usposobljene osebe.

/\ POZOR

Po vsaki uporabi, pred CiS€enjem ali ko prilagajate nastavitve, stroj vedno izkljuCite iz elektricnega
omrezja. Stroja nikoli ne puscajte brez nadzora.

Vedno izklopite stroj iz elektricnega omrezja, kadar prilagajate nastavitve, opisane v navodilih za
uporabo, kadar odpirate pokrov stroja ali izvajate nastavitve stroja.

IT



SAMO ZA UPORABNIKE
V VELIKI BRITANIJI, NA IRSKEM, MALTI IN
CIPRU
POMEMBNO

- Pri menjavi varovalke vtikaca uporabite varovalko, odobreno s strani ASTA do BS 1362, t.|. tisto, ki ima na
vtikacu oznako

- Vedno zamenjajte pokrov varovalke. Ne uporabljajte varovalk, ki nimajo priloZzenega pokrova.
- Ce dostopna vti¢nica ne ustreza prilozenemu vtikacu, se obrnite na pooblaséenega distributerja, ki vam
bo pomagal izbrati ustrezno opremo.

CESTITAMO VAM OB NAKUPU VASEGA NOVEGA
KOMPAKTNEGA OVERLOCK STROJA

Vas stroj je visoko kvaliteten, uporabniku prijazen izdelek. Za najvecje zadovoljstvo ob uporabi stroja in za
seznanitev s funkcijami stroja vam predlagamo, da pred uporabo preberete ta priro€nik.

V primeru, da potrebujete ve¢ informacij v zvezi z uporabo vasega stroja, se obrnite na pooblas¢enega
distributerja Brother Sivalnih strojev.

Zelimo vam veliko veselja pri $ivanjul

/\ POZOR

Kadar prilagajate nastavitve, opisane v navodilih za uporabo ali kadar napejujete nit v iglo vedno izklopite
stroj iz elektricnega omrezja ali izklopite glavno stikalo stroja.

Kadar stroj ni v uporabi, vam predlagamo, da izklopite glavni elekrti¢ni kabel stroja, da preprecite kakrsno
koli tveganje.

Opombe o delovanju motorja stroja:

- Maksimalna hitrost delovanja motorja stroja je 1000 vbodov na minuto, kar je v primerjavi z ostalimi
obi€ajnimi Sivalnimi stroji s hitrostjo delovanja 300 do 800 vbodov na minuto, relativno hitro.

- Deli motorja so izdelani iz posebnega materiala (zlitina, prevleena s filcem, predhodno impregniranim z
oljem), ki omogoca visoke obremenitve in dolgotrajno neprekinjeno delovanje stroja.

- Neprekinjeno delovanje Sivalnega stroja lahko povzroci, da se obmocje motorja segreva, a le do tocke,
ko to na delovanje motorja ne vpliva Skodljivo.
Pomembno je, da so vse ventilacijske odpritne stroja ves ¢as delovanja stroja prehodne in da jih ne
blokirata papir ali blago, kar omogoci neovirano krozenje zraka skozi odprtine.

- Med delovanjem motorja lahko ob&asno skozi ventilacijske odpritne, ki se nahajajo na nasprotni stranici od
pogonskega kolesa stroja, opazite iskre. Iskrenje je rezultat delovanja karbonskih $€etk in komutatorja ter
so rezultat normalnega delovanja stroja.

OZNAKE Z OPOZORlLl (za doseganje skladnosti s predpisi UL in CSA)

Na stroju se nahajajo naslednje oznake z opozorili.
Vedno upostevajte opozorila, opisana na oznakah. Mesto oznak

(1 Opozorilo (veljavno samo za ZDA in Kanado)

CAUTION:

MOVING PARTS- TO AVOID INJURY:
CLOSE COVER BEFORE SEWING.
UNPLUG BEFORE SERVICING.

@ Opozorilo na prednjem pokrovu stroja
(veljavno samo za ZDA in Kanado)

CLOSE DOOR BEFORE
OPERATING MACHINE

FERMER LE COUVERT AVANT
D'OPERER LA MACHINE

III
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POGLAVJE 1

(@ Vodilna letev sukancev

(@ Vijak za nastavitev pritiska tacke

(® Nosilec navitja sukanca

(@ Glavni nosilec navitij

(® Pokrov podajalcev niti

® Igle

(» Stranski pokrov

Tacka

(@ Pokrov vbodne plosce

Gumb za napetost leve niti

1 Gumb za napetost desne niti

@ Gumb za napetost niti gornjega zajemalca
@ Gumb za napetost niti spodnjega zajemalca
Prednji pokrov

@ Vzvod za dvig tacke

Glavno stikalo za vklop stroja in luci
@ Gumb za uravnavanje dolzine vboda
Pogonsko kolo

Gumb za nastavitev diferenciala

@ Gumb za uravnavanje Sirine vboda
@) Vodilo niti

2

Deli pod prednjim pokrovom

<A> Pinceta (standardni pribor)

©@ Vzvod za napeljevanje spodnjega zajemalca

@) Podajalec niti zajemalcev

@4 Gornji zajemalec

© Pomicni noz

© Spodnji zajemalec

©? Prst vbodne plosce

Vzvod za pomic¢ni noz

1| Predal za pribor pod prednjim pokrovom
V tem predalu lahko shranjujete pripomocke.

<B> Konverter, <C> Set igel,
<D> Sesterokotni izvija¢

2 Predal v stranskem pokrovu
V tem predalu lahko hranite prste vbodne plosce

(Glejte Poglavje 5 "Sivanje ozkega overlock vboda /
Sivanje zvitega roba")

<E> Prst vbodne plosce, <F> Prst vbodne plosce W

* Ventilacijske odprtine (na zadniji strani stroja)



Opcijski pribor
Za informacije o uporabi opcijskega
pribora preberite Poglavje 8.

Standardni pribor

* Prilozeni standardni pribor se lahko razlikuje od

modela do modela. Tacka za slepi Siv: X76590002
. . [0)
Standardni pribor !ﬂ!ij ;

(1 Mehko pokrivalo: X77871000
(@ Vrecka za pribor: XB2297001
(3 Pinceta: XB1618001

) Mre2|cav za nawtje. (-4x): X75904000 @ Tacka za nabiranje:

(® Pokrovcek za navitje (4x): X77260000 SA213 (ZDA, Kanada)
(® Krtacka za ¢is¢enje: X75906001 X77459001 (Ostalo)
@ Sesterokotni izvijas: XB0393001

Set igel (SCHMETZ 130/705H): X75917001

§t. 80: 2 kosa, $t. 90: kosa Tacka za perle:
SA211 (ZDA, Kanada)
X76670002 (Ostalo)
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(© Pedal:
XC7359021 (obmogje 120V)
XB3112001 (obmoqe 230V)
XB3134001 (V.B.)
XB3200001 (Argentina)
XB3156001 (Koreja)
(
(

LS|

XB3255001 (Kitajska) {? Tacka za obrobne trakove:
XB3190001 (Avstralija, Nova Zelandija) SA210 (ZDA, Kanada)
XF2826001 (Brazilija) XB0241101 (Ostalo

Zgoscenka z navodili: XB2007001 (NTSC)
XB2014001 (PAL)

1) Konverter: XB1991001 Tacka za trakove:
12 Posoda za odpadke: XB1958001 SA212 (ZDA, Kanada)
@3 Prst vbodne plos¢e W: XB1902001 X76663001 (Ostalo)

®

Mizica za povecanje delovne povréine:
XB2023001
*V nekaterih drzavaj je mizica za povecéanje
delovne povrsine vklju€ena v standardni pribor.

Mizici za povecanje delovne povrSine lahko
uporabljate tudi kot predal za shranjevanje
pribora.

Velikost:

35 cm (8) x 25.5 cm (G)

[Priblizno 13-3/4 ingev (8) x 10 indev (G) ]




Vklop in upravljanje stroja

Vklop stroja

1. V vtiCnico na spodnji levi strani stroja vstavite
tri-rogeljni vti€. Nato stroj priklopite na omrezno
vti€nico.

2. Vklopite glavno stikalo <A> na oznako
"I” (oznaka “O” pomeni izklop stroja).

Upravljanje

Kadar na pedal pritisnete z manjso silo, bo stroj
deloval pocasi. S stopnjevanjem pritiska povecate
hitrost Sivanja stroja. Ko pritisk na pedal popustite,
se bo stroj ustavil.

OPOMBA (Samo ZDA):

Pedal: Model KD-1902

Ta pedal lahko uporabljate na stroju s kodo izdelka
884-B01.

Koda izdelka je prikazana na nalepki na stroju.

Smer vrtenja pogonskega kolesa

Pogonsko kolo <A> se vrti v obratni smeri urinega
kazalca (v smeri puscice). Smer vrtenja pogonskega
kolesa je enaka kot pri ostalih Sivalnih strojih za
gospodinjsko rabo.

Igle lahko dvignete v najvi§ji mozni polozaj tako, da
zavrtite pogonsko kolo, da se oznaka <B> na
pogonskem kolesu poravna z oznako (Crtico) na stroju.

Odpiranje / Zapiranje prednjega pokrova
Pri napeljevanju niti v stroj je potrebno odpreti prednii

pokrov stroja. Pokrov zadrsajte v desno (1) in ga
odprite 2). Po zapiranju pokrov zadrsajte v levo.

/\ POZOR

Med Sivanjem poskrbite, da je prednji pokrov
stroja vedno zaprt.

Preden odprete prednji pokrov stroja, vedno
izklopite glavno stikalo stroja.

Namescanje / Odstranjevanje tacke

1. Izklopite glavno stikalo stroja ali izvlecite vti¢
napajalnega kabla iz omreZne vti¢nice na steni.

2. Dvignite vzvod za tacko. ()

3. Obrnite pogonsko kolo (2), tako da je Crtica na
stroju (glejte Poglavje 1 "Smer vrtenja
pogonskega kolesa").

4. Pritisnite gumb na nosilcu tacke, da odklopite
standardno tacko. 3 @

5. Duvignite tacko visje, tako da dvignete vzvod
za tacko Se vi§je. Nato tacko odstranite in jo
shranite na varnem mestu.

6. Ponovno dvignite tako v najvi§ji poloZaj, tako
da pritisnete vzvod za tacko navzgor. Tacko
namestite natan¢no pod nosilec za tacko <A>,
tako da je utor na spodnjem delu nosilca tacke
<B> poravnan s precko na zgornji strani tacke
<C>. Nato spustite vzvod za tacko, da tacko
namestite.




Posoda za odpadke

V opcijski posodi za odpadke <A> se med
Sivanjem zbirajo odrezki blaga in niti.

Name$¢anije:

Potisnite posodo za odpadke <A> proti prednjemu
pokrovu stroja.

OPOMBA:

Vodilo za name$¢anje posode za odpadke <B>
namestite v vodilo na stroju.

Odstranjevanje:
Posodo pocasi izvlecite.

OPOMBA:
Opcijsko posodo za odpadke lahko uporabite tudi

za shranjevanje pedala.
(‘
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A POZOR

Pri prenasanju stroja vedno odstranite pedal iz
posode za odpadke.

Uporaba rokavnika
Uporaba rokavnika omogoca lazje Sivanje
cevastih kosov oblacil.
1. Odstranite mizico za Sivanje. <A>.

i
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<A>

OPOMBA:
Pazite, da odstranjene mizice za Sivanje ne izgubite.

2. Namestite blago in nato za¢nite Sivati (Glejte
Poglavje 5). ‘
\ 2]

Mizica za povecanje delovne povrsine

Za laZje Sivanje velikih kosov uporabite mizico za
povecanje delovne povrsine <A>.

Namescanje:
Da mizico za povecanje delovne povrsine <A>
namestite tako, da jo potisnete v smeri puscice, dokler

ni rob mizice (1) poravnan z robom (2) pokrova
rokavnika <B>.

<A>

Odstranjevanje:

Da mizico za povecanje delovne povrsine <A>
odstranite, rahlo privzdignite stroj in nato povlecite
mizico <A> v smeri puscice.

<A>

OPOMBA:

Stroja ne premikajte, medtem ko je mizica za
povecanje delovne povrsine <A> namescena. Lahko
povzrocite poSkodbe ali okvaro stroja.
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Izklop noza

Z Sivanje brez odreza roba blaga, morate izklopiti
noz za odrez po naslednjem postopku.

/\ POZOR

NoZa se ne dotikajte.

Vzvod za noz premaknite le, ko je igla v najnizjem
polozaju.

Vedno izklopite glavni napajalni kabel stroja iz
vti€nice, preden noz izklopite.

1. Vzvod za noz povlecite navzgor <A> in v desno.

polozaj.

Dolzina vboda

DolZina vboda je nastavljena na 3 mm.
Za spremembo dolzZine vboda zavrtite gumb za
prilagajanje dolzine vboda na desni strani stroja.

A\

(¥ Skrajsajte dolzino vboda na minimalno 2 mm (5/64
inca).

(@ Povecajte dolZino vboda na maksimalno 4 mm (5/32
in¢a).

<A> Oznaka za nastavljeno dolzino

Sirina vboda

Normalna Sirina vboda za navadni overlock vbod je
nastavljena na 5 mm (13/64 inca). Da spremenite Sirino
vboda, obrnite gumb za nastavitev Sirine vboda.

(1) Povecaite Sirino vboda na maksimalno 7 mm (9/32
inca).

(2 ZmanjSajte Sirino vboda na minimalno 5 mm
(8/16 inca).

<A> Oznaka za nastavljeno Sirino



Nastavitev diferenciala

Pod tacko sta dva para podajalnih grabljic, ki omogoc&ajo
podajanje blaga v stroj. Diferencial skrbi za premikanje
obeh parov grabljic, tako sprednjih kot zadnjih. Kadar je
diferencial nastavljen na vrednost 1, se oba para grabljic
premikata z enako hitrostjo (razmerije je 1). Ko je
vrednost diferenciala nastavljena na manj kot 1, se
prednje podajalne grabljice premikajo poasneje kot
zadnje, kar omogoca, da se blago med Sivanjem
razteguje. To je uporabno pri Sivanju lahkih materialov,
nagnjenih h cefranju. Kadar je vrednost nastavljena na
ve¢ kot 1, se prednje grabljice premikajo hitreje kot
zadnje in blago se sproti nabira. Pri Sivanju elasti¢nih
materialov to prepreci nabiranje blaga.

Prilagajanje vrednosti diferenciala

Razmerje Zadnje Prednje | yginek | Uporaba
grabljice| grabljice
. Prepredi
07-10| == m@ Material se cefranje
napne. materiala.
o | o Blrez . |Normalno
1.0 [ [N diferencial. |.. .
-~ | Sivanje.
podajanja.
Material | oPeCh
da se raztegljiv
10-20) o | | material
=5 5 | nabira. )
cefra ali
nabira.

Normalna vrednost na gumbu za nastavitev
razmerja diferenciala je 1.0.

Za prilagajanje vrednosti diferenciala obrnite gumb za
nastavitev diferenciala na desni stranici stroja spoda;.

(»Manj kot 1.0 @ Vec kot 1.0
<A> Oznaka na gumbu

Primer
Pri Sivanju raztegljivega materiala brez uporabe
nastavitve diferenciala, bo rob blaga valovit.

Za ravno zasito blago prilagodite vrednost
diferenciala med 1.0 in 2.0.

(Vrednost diferenciala je odvisna od raztegljivosti
materiala.)

Bolj kot je material raztegljiv, bolj mora biti vrednost
diferenciala pomaknjena proti 2.0. Za preverjanje
pravilne nastavitve vrednosti poskusite zasiti Siv na
kosu odpadnega blaga.

/\POZOR

Kadar Sivate tezko, neraztegljivo blago, kot je npr.
jeans, ne uporabite diferenciala, saj se blago lahko
poskoduije.

Prilagajanje pritiska tacke

Obrnite vijak za prilagoditev pritiska tacke na zgornji levi
strani stroja. Za prilagoditev pritiska tacke preverjajte
vrednost na vijaku.

Normalna nastavljena vrednost je "2".

@ _ i )@
i
\)
(® Manjsi pritisk
@ Vedji pritisk
<A> Oznaka na vijaku

>
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Gumbi za prilagajanje napetosti niti

Vsaki igelni niti, niti zgornjega zajemalca in niti
spodnjega zajemalca ustreza en gumb za prilagajanje
napetosti niti. Pravilna napetost se spreminja glede na
material in tip niti. Glede na izbrani material boste morali
napetosti verjetno prilagoditi.

o © o @

N

|

(1 Gumb, oznacen z rumeno, pripada levi niti.

(2 Gumb, oznacen z zeleno, pripada desni niti.

(® Gumb, oznacen roza, pripada niti zgornjega
zajemalca.

(4) Gumb, oznagen z modro, pripada niti spodnjega
zajemalca.

Prilagajanje napetosti

V vecini primerov je Sivanje mogoce pri polozaju
gumba na vrednosti "4". (Standard: SPAN 60/3Z)
Ce je kvaliteta $ivanja slaba, izberite drugo
nastavitev napetosti.

O = N W-h-01 O N © ©

<A> Oznaka za vrednost napetosti
(1) Za veliko napetost: 4 do 7
(2) Za majhno napetost: 4 do 2
(3 Za srednjo napetost: 5 do 3

Ce ne morete dologiti prave napetosti se obrnite na
sheme na naslednijih straneh.

/\ POZOR

Prepri€ajte se, da je nit pravilno napeljana skozi
napenjalne diske.




Shema napetosti niti, Dve igli (Stiri niti)

A: Hrbtna stran B: Lice blaga C: Leva igelna nit D: Desna igelna nit E: Nit zgornjega zajemalca F: Nit spodnjega zajemalca

!.eva igelna nit Povecajte nap.
je premalo napeta. leve niti.

(rumena)

©
£
[&]
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[
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>
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£ 2
EZ; Desna igelna nit Povecajte nap.
== je premalo napeta desne niti.
(zelena)

2 O

Leva igelna nit ZmanjSajte nap.

NV ; P leve niti.
N e prevec napeta.
\Ejé.' e P (rumena)

A
~ ~ L
N>

N

N

2\
2\

Desna igelna nit ZmanjSajte nap. N
je prevet napeta. desne it \\\)J_ é2
(zelena) B (1 zg

==

i

Zmanj$ajte nap.
zgor. zajemal.
(roza)

Nit zgor. zajemal.
je preve¢ napeta.

o

A'

§.

2A

M
DX
Lu

Povecajte nap.

= Nit sp. zajem.

5

je premalo napeta. (Sr’:{és&:r)nall
Nit zgor. zajemal. Povetaite nap. Kadar prilagajate napetost
je premalo napeta. (zr%ozg)zajemal. niti, to storite v
naslednjem vrstnem redu:
. . — (1) Leva igelna nit
'Ten . zem. fmf:]:;];? nap. (2) Desna igelna nit
lep peta. (r?bdjra) ' (3) Nit zgornjega zajemalca
A (4) Nit spodnjega zajemalca
,f&z\\ To je najlazji nacin, da
T
\\ s ] ) . 3 8 )
f&\i\\\\\\\)\ﬁ> E Nit zgor. zajemal. Povecajte nap. nastavite pravilno napetost
NS \ i je premalo napeta. zgor. zajemal. niti.
\\\\\\##‘i!lés (roza)
Jr*J ‘{’ O
—K) : : 4
Nit sp. zajem. Poveajte nap.
je premalo napeta. sp.zajemal.
(modra)



Shema napetosti niti, Ena igla (Tri niti)

A: Hrbtna stran B: Lice blaga

C: Igelna nit

7y

D: Nit zgornjega zajemalca

PN \\\,«

Igelna nit
je premalo napeta

1
Povecajte nap.
igelne niti.

(rumenalzelena)

3 Igelna nit
) | je preved napeta.

—_—

ZmanjSajte nap.

igelne niti.

(rumena/zelena)

Nit zgor. zajemal.

— - .
Zmanjajte nap.

je preve€ napeta.

Nit sp. zajem.

| Povecajte nap.

zgor. zajemal.
(roza)

je premalo napeta:

sp.zajemal.

£ Nit zgor. zajemal.
je premalo napeta

(modra)

Povecajte nap.
zgor. zajemal.

Nit sp. zajem.

%y

(roza)

ZmanjSajte nap.

je preve€ napeta.

sp.zajemal.

(modra)

e Nit zgor. zajemal.
/& §> ;g je premalo napeta. Povecajte nap.
] - = zgor. zajemal.
v | Nit sp. zajem. (roza)
-~ | je premalo napeta. % ——
Povecajte nap.
sp.zajemal.
(modra)

E: Nit spodnjega zajemalca

Kadar prilagajate napetost
niti, to storite v
naslednjem vrstnem redu:

(1) Igelna nit

(2) Nit zgornjega zajemalca
(3) Nit spodnjega zajemalca
To je najlazji nacin, da
nastavite pravilno napetost
niti.

Shema napetosti niti, Ena igla (Dve niti)

A: Hrbtna stran B: Lice blaga C: Igelna nit

D: Nit spodnjega zajemalca

Igelna nit
je preve¢ napeta.

ZmanjSajte nap.
igelne niti.

Nit sp. zajem.
je premalo napeta.

(rumena/zelena)

)
Povecaijte nap.

sp.zajemal.
(modra)

Igelna nit
je premalo napeta.

e —

Povecajte nap.

Nit sp. zajem.
je prevec napeta.

igelne niti.
(rumenalzelena)
|
4
ZmanjSajte nap.
sp.zajemal.

(modra)




Igla

Pri tem stroju uporabljajte standardne igle

za gospodinjsko rabo.

Priporo¢ena igla je SCHMETZ 130/705H (5t.80 ali
§t.90).

Opis igle
(1) Zadnja stran bata (plo$¢ata stran)
(2) Prednja stran bata

3 Utor

S
® ~a®

Preverjanje ustreznosti igle
@ Ravna povrsina

(®) Iglo polozite s plosko stranjo bata na ravno povrsino
preverite, e je razmik enakomeren.

OPOMBA:
Preprecevanje poskodb blaga <A>.

Poskodbe blaga lahko preprecite, Ce uporabite iglo
SCHIMETZ 130/705H SUK (5t.90) OKROGLA KONICA.

Odstranjevanje / Names¢anje igle

<A> Odstranjevanje / Namescanje leve igle
<B> Odstranjevanje / Names¢anje desne igle

<A>

N~ @
i%g@i

(D Pri¢vrstitev (@ Odvijanje vijaka

Odstranjevanje igle:
1. Izklopite glavno stikalo stroja v polozaj
OFF.

2. Obrnite pogonsko kolo, tako da je oznaka na
kolesu poravnana z oznako na stroju (glejte
poglavje "Smer vrtenja pogonskega kolesa" v
Poglavju 1).

3. Odvijte ustrezni vijak za namestitev igle, tako
da uporabite prilozeni Sesterokotni izvijac v
smeri (2) kot je prikazano na sliki. Nato iglo
odstranite.

Namescanje igle:
1. Izklopite glavno stikalo stroja v polozaj
OFF.

2. Obrnite pogonsko kolo, tako da je oznaka
na kolesu poravnana z oznako na stroju.

3. Iglo drzite s plosko stranjo bata obrnjeno proti
zadnji strani stroja in jo potisnite kolikor
mogoce navzgor.

4. Privijte ustrezni vijak za namestitev igle, tako
da uporabite priloZeni Sesterokotni izvijag, v
smeri (1) , kot je prikazano na sliki.

OPOMBA:

Prepri¢ajte se, da je igla pravilno do konca vstavijena.
Ce sta igli vstavijeni pravilno, je desna igla name$cena
rahlo nizje kot leva igla.

/\ POZOR

PrepriCajte se, da je stroj pred menjavo/
namesc¢anjem igle vedno izklopljen.

Igle in vijaka za namestitev igle ne spustite , saj
lahko pade v katero od odprtin v stroju in stroj
se lahko okvari.

11
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POGLAVJE 2

PRIPRAVA STROJA PRED NAPELJEVANJEM NITI

Vodilna letev sukancev

Teleskopsko drzalo vodilne letve sukancev
dvignite v najvisji mozni polozaj. Pozorni bodite,
da so nosilci navitja poravnani z vodilnimi utori za
niti na letvi, kot je prikazano na spodnji sliki.

(1) Vodilna letev sukancev
(@ Nosilec navitja sukancev
(® Pravilni polozaj letve in nosilca navitja

Uporaba pokrovcka za navitje sukanca

Kadar uporabljate Siviljsko navitje sukanca,
uporabite pokrovCek za navitje sukanca kot je
prikazano na spodniji sliki. Pozorni bodite, da je
utor navitja na spodnji strani.

(1) Pokrovéek za navitje sukanca

Uporaba mrezice za navitje

Ce sukanec med napeljevanjem in/ali $ivanjem
zdrsava z navitja, preko njega namestite mrezico,
kot prikazuje slika, da prepredite vozlanje sukanca.
Obliko mrezice prilagodite obliki navitja .

12

Pred napeljevanjem niti

1. Izklopite glavno stikalo stroja.

3. Obrnite pogonsko kolo, tako da je oznaka na
Obrnite pogonsko kolo, tako da je oznaka na
pogonskem kolesu <A> poravnana z oznako
na stroju <B> (glejte poglavje "Smer vrtenja
pogonskega kolesa" v Poglavju 1).




POGLAVJE 3
NAPELJEVANJE NITI

Nit za dvoigelni, Nit za enoigelni, trinitni
Stirinitni overlock vbod overlock vbod (desna igla)

®©
c
0
N
c
[}
>
o
n

Nit za enoigelni, trinitni
overlock vbod (leva igla)




Nit za enoigelni, dvonitni
overlock vbod (desna igla)

Nit za enoigelni, dvonitni
overlock vbod (leva igla)

Nit je potrebno napeljati v naslednem zaporedju:

1. Spodniji zajemalec
2. Zgornji zajemalec
3. Levaigla

4. Desnaigla

Napeljevanje spodnjega zajemalca

Nit napeljite v zaporedju po oznacenih tockah,
kot na sliki spodaj. Sledite modri barvi in
Stevilénim oznakam ob vsaki to¢ki napeljevanja.

. Odprite prednji pokrov, tako da ga zadrsate v
desno in nato zgornji del odprite proti sebi.

. Z navitja povlecite konec niti in jo vodite

direktno navzgor skozi utor (1) na vodilni letvi
sukancev (2) z zadnje strani proti predniji.

. Nit napeljite skozi vodilo niti (3) na zgornji

strani stroja.

. Nit napeljite skozi napenjalni disk (4) v utoru ob

modrem gumbu za uravnavanje napetosti niti.



5. Nit vodite navzdol po utoru in po to¢kah za
napeljevanje niti 5)®)7)(® ob modrih oznakah,
pri Cemer upostevate vrstni red oznak, kot na
ilustraciji.

OPOMBA:
Nit napeljite skozi oba podajalca niti (7).

Nadaljujte s postopkom "Enostavno
napeljevanje spodnjega zajemalca".

Enostavno napeljevanje

spodnjega zajemalca

1. Vzvod za napeljevanje spodnjega zajemalca
<A> zadrsajte v desno.
Spodniji zajemalec <B> se pomakne v
polozaj, prikazan na sliki spoda;j.

[ em—

<B>

/\ POZOR

4. Pocasi obrnite pogonsko kolo in vrnite spodniji

Vzvod za napeljevanje zajemalca zadrsajte le
v smeri pus€ice. Premikanje vzvoda z uporabo
sile in v kateri koli drugi smeri lahko vzvod
poskoduje.

Preden pomaknete vzvod za napeljevanje, se
prepriCajte, da je igla dvignjena.

2. Nit napeljite kot na ilustraciji spodaj.

3. Nit vdanite v oko za napeljevanje na

spodnjem zajemalcu.

®©
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zajemalec v izhodi$¢ni polozaj.

OPOMBA:

Ce se nit spodnjega zajemalca med Sivanjem pretrga, jo
odreZite in odstranite iz obeh igel.

Preden nit napeljete v spodnji zajemalec, se prepricajte,
da jo napeljujete natanéno po opisanem postopku. Stroj
ne bo deloval, ¢e niti spodnjega zajemalca ne napeljete
po opisanem postopku.

/\ POZOR

Igelne niti napeljite potem, ko ste napeljali niti
spodnjega in zgornega zajemalca.

15



5. Nit vodite navzdol po utoru in po to¢kah za

Napeljevanje gornjega zajemalca napeljevanje niti ®®{)® ob roza oznakah, pri
C¢emer upostevate vrstni red oznak, kot na
Nit napeljite v zaporedju po oznacenih tockah, ilustraciji.

kot na sliki spodaj. Sledite roza barvi in

Stevil€nim oznakam ob vsaki tocki napeljevanja.
OPOMBA:

Nit napeljite samo skozi zgornji podajalec niti (7.

6. Nit vdanite v oko za napeljevanje na
zgornjem zajemalcu (9.

OPOMBA:

Ce se nit zgornjega zajemalca med Sivanjem pretrga:
To se lahko zgodi, ¢e se nit spodnjega zajemalca ujame
v zgornji zajemalec. V tem primeru spustite zgornji
zajemalec, tako da obrnete pogonsko kolo. Nato
odstranite nit spodnjega zajemalca iz zgornjega
zajemalca in ponovno napeljite nit zgornjega zajemalca
vsaj od napenjalnega diska dalje.

1. Odprite prednji pokrov, tako da ga zadrsate v
desno in nato zgornji del odprite proti sebi.

2. Z navitja povlecite konec niti in jo vodite
direktno navzgor skozi utor (1) na vodilni letvi
sukancev (2) z zadnje strani proti predniji.

3. Nit napeljite skozi vodilo niti (3) na zgornji
strani stroja.

4. Nit napeljite skozi napenjalni disk (4) v utoru ob
roza gumbu za uravnavanje napetosti niti.

16



/\ POZOR

- Pred napeljevanjem niti izklopite glavno stikalo stroja.

- Obrnite pogonsko kolo, tako da je oznaka na pogonskem kolesu poravnana z oznako na stroju ( Glejte

Poglavje 1 "Smer vrtenja pogonskega kolesa").

Napeljevanje leve igle

1. Zadrsajte stikalo za menjavo igle <A> v levo,
da se poravna z oznako "L" na stroju.

2. Nit napeljite v zaporedju, kot je prikazano
na sliki, pri ¢emer sledite rumeni barvi in
Stevilcnim oznakam ob to¢kah napeljevanja.

a) Nit povlecite z navitja direktno navzgor in skozi
nosilec niti O in utor na nosilcu niti @) na
stojalu za niti z zadnje strani proti predniji.

b) Nit drzite z levo in desno roko in nato
nit napeljite v utor vodila niti 3 in skozi
napenjalni disk (4), ki se nahaja v utoru zraven
gumba za uravnavanje napetosti niti rumene
barve.

¢) Vodite nit navzdol skozi utor za napeljevanje in
po toc¢kah za napeljevanje (5 (& (7) ob
rumenih barvnih oznakabh, ki si sledijo v
Stevilénem zaporedju kot na sliki.

OPOMBA:
Nit napeljite po levi strani utora, levo od
delilca v utoru <B>.

Napeljevanje desne igle

1. Zadrsajte stikalo za menjavo igle <A> v desno,
da se poravna z oznako "R" na stroju.

2. Nit napeljite v zaporedju, kot je prikazano
na sliki, pri Eemer sledite zeleni barvi in
Stevilénim oznakam ob toCkah napeljevanja.

a) Nit povlecite z navitja direktno navzgor in skozi
nosilec niti (¥ in utor na nosilcu niti @) na
stojalu za niti z zadnje strani proti predniji.

b) Nit drzite z levo in desno roko in nato
nit napeljite v utor vodila niti (3, in skozi
napenjalni disk (4), ki se nahaja v utoru zraven
gumba za uravnavanje napetosti niti zelene
barve.

c) Vodite nit navzdol skozi utor za napeljevanje in
po toc¢kah za napeljevanje (5 (6 (7) ob
zelenih barvnih oznakah, ki si sledijo v
Stevilénem zaporedju kot na sliki.

OPOMBA:
Nit napeljite po desni strani utora, desno
od delilca v utoru <B>.

17
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Napeljevanje igle
(z vdevalcem niti)

Nit lahko vdanete v uho igle tudi s pomocjo
vdevalca niti.

1. Spustite vzvod za tacko (1), da tacko
spustite.

2. Povlecite konec niti, ki ste jo napeljali skozi
igelno vodilo niti @ v levo in nit nato napeljite
skozi jezi¢ek vodila niti (3). Nato nit ¢vrsto
potegnite proti prednji strani in jo do konca
vstavite v zarezo diska vodila niti (4).

OPOMBA:
Prepricajte se, da je nit napeljana skozi jezicek
vodila niti (3.

3. Nit odrezite z nozkom za odrez niti (5) na levi
strani stroja.

18

4. Vzvod vdevalca niti (6) na levi strani stroja
povlecite kolikor je mogoc&e navzdol.

Nit se vdane v uho igle.

5. Spustite vzvod vdevalca niti (6).

6. Previdno povlecite zanko niti skozi uho igle, da
izvle€ete konec niti skozi iglo.

7. Dvignite vzvod za tacko (D in nato napeljite
konec niti skozi tacko in izvlecite priblizno 5 cm
(2 in¢a) konca niti proti zadniji strani stroja.




POGLAVJE 4

TABELA KOMBINACIJ MATERIALOV, NITI IN IGEL

Dolzina vboda

Material Vbod (rom) Nit Igla
Lahki materiali: Poliester §t.80 - 90 SCHMETZ
Zorzet Bombaz §t.100 130/705H
Si Monofil $t.80 - 1 g
Sifon . Overlock 50-30 onofilament $t.80 - 100 $t.80
Organdi vbod ) :
Triko
Lahki materiali: Igelna nit:
Zorzet . Poliester §t.80 - 90 SCHMETZ
Sifon Ozki overlock | R - 2.0 Monofilament §.80 - 100 | 130/705H
. vbod/Zviti «
Organdi rob §t.80
Triko Nit zajemalca:
Nit Woolly nylon
Poliester §t.80 - 90
Monofilament §t.80 - 100
Srednje tezki materiali:
Sukno Poliester §t.60 - 80 SCHMETZ
Gabarden \C/)l;’:(;'oc" 25-35 Bombaz §.60 - 80 130/705H
Monofilament §t.60 - 80 §t.80
§t.90
Srednje tezki materiali: . Igelna nit: SCHMETZ
Sukno ObZk('j /%"eftr.'“k R-20 Poliester §t.60 - 80 130/705H
‘r’og’ Vil Monofilament §t.60 - 80 5t.80
§t.90
Nit zajemalca:
Nit Woolly nylon
Poliester §t.60 - 80
Monofilament §t.60 - 80
Tezki materiali: Bombaz §t.50 - 60 SCHMETZ
Tvid Ot:’ ec;'oc" 3.0-4.0 Poliester .60 130/705H
Dzins vbo Monofilament §t.50 - 60 5t.90
Pletenine

OPOMBA:

Za Sivanje z dekorativno nitjo je dekorativno nit najbolje napeljati v zgornji zajemalec.

19

©
£
[&]
1]
[
(0]
>
o
(7p]




POGLAVJE 5
SIVANJE

Izbiravboda

Preden zacnete Sivati, izberite vbod. S tem
strojem lahko zaSijete pet razli¢nih vbodov, ¢e
sledite postopku v nadaljevanju.

Stirinitni overlock vbod

Za Sivanje tega vboda uporabite vse §tiri niti in
obe igli.

Uporaba: Za Sivanje trpeznih Sivov. Idealen
za Sivanje pletenin in sukna.

Trinitni overlock vbod

5 mm (3/16 in¢a)

Za Sivanje tega vboda uporabite tri niti in levo iglo,
da zasijete Siv, Sirok 5 mm (3/16 inca).

Uporaba: Za Sivanje overlock vboda na oblekah,
bluzah ipd. Idealen za Sivanje srednje tezkega
do tezkega blaga.

OPOMBA:
Pri sivanju tega overlock vboda desno iglo odstranite.

NNAAN

Trinitni overlock vbod

2,8 mm (7/64 inc¢a)

Za Sivanje tega vboda uporabite tri niti in desno
iglo, da zasijete Siv, Sirok 2,8 mm (7/64 in¢a).
Uporaba: Za Svanje overlock vboda na oblekah,
bluzah ipd. Idealen za Sivanje lahkega do
srednje teZzkega blaga.

OPOMBA:
Pri Sivanju tega overlock vboda levo iglo odstranite.

SSSNNNY

Dvonitni overlock vbod

5 mm (3/16 in¢a)

Za Sivanje tega vboda uporabite dve niti in levo
iglo, da zasijete Siv, Sirok 5 mm (3/16 inCa).

Uporaba: Za Sivanje overlock vboda na oblekah,
bluzah ipd. Idealen za Sivanje srednje tezkega
do tezkega blaga.

OPOMBA:
Pri Sivanju tega overlock vboda desno iglo odstranite.
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Dvonitni overlock vbod

2,8 mm (7/64 inch)

Za Svanje tega vboda uporabite dve niti in desno
iglo, da zasijete Siv, Sirok 2,8 mm (7/64 inca).
Uporaba: Za Svanje overlock vboda na oblekah,
bluzah ipd. Idealen za Sivanje lahkega do srednje
tezkega blaga.

OPOMBA:
Pri Sivanju tega overlock vboda levo iglo odstranite.

Ozki overlock vbod
2,0 mm (5/64 inc¢a) in
Zviti rob

2,0 mm (5/64 in¢a)

Ta vboda uporabite kot dekorativni ali zaklju¢ni
vbod. Za podrobnosti glejte poglavje "Ozki
overlock vbod / Zviti rob" v tem poglavju.

OPOMBA:

Za Se vec variacij vbodov lahko uporabite opcijske
tatke. Za podrobnosti glejte Poglavje 8.

Poskusno Sivanje

Preden zac¢nete Sivate naredite poskusne vbode.
1. Napetost niti prilagodite, kot sledi:

<Za Stirinitni overkock vbod in

trinitni overlock vbod>

- Napetosti za vse niti nastavite na "4".

<Za enoigelni, dvonitni overlock vbod>

- Napetost igelne niti nastavite na "2".

- Napetost niti spodnjega zajemalca nastavite
na "6". (Za podrobnosti glejte poglavje
"Tabela za dvonitni overlock vbod" v tem
poglavju.)

2. Napeljite vse niti v stroj in povlecite priblizno
15 cm (6 in€ev) niti pod tacko na zadnjo
stran.




3. Pod tacko namestite kos odpadnega blaga,
da zaSijete testne vbode.

OPOMBA:

Pred name$c¢anjem blaga pod tacko tacko vedno
najprej dvignite. Ce blago samo zadrsate pod tacko,
ne da bi tacko dvignili, ne morete zaceti Sivati.

4. Z levo roko drzite vse konce niti in nato pocasi
obrnite pogonsko kolo nekajkrat proti sebi, da
preverite, &e se vse niti pravilno zasijejo. Sele
nato za Sivanje uporabite pedal.

Sivanje verizice
Po kon€anem poskusnem Sivanju pedala ne
spustite, ampak $e naprej rahlo pritiskajte nanj in
tako zasijte 10 cm (4 inCe) verizice niti. Niti se
bodo avtomatsko prepletle v verizico niti.

OPOMBA:

Ce napetost niti ni pravilno dolo¢ena, se verizica ne bo
enakomerno zaSila. V tem primeru pri Sivanju rahlo
povlecite niti. Preverite vrstni red napeljanih niti in
prilagodite napetost niti, da se bo verizica niti
enakomerno zaSila. (Glejte Poglavje 1 "Gumb za
prilagajanje napetosti niti".)

Zacetek Sivanja

1. Napeljite niti v stroj in izvlecite vse niti za
priblizno 15 cm (6 inCev) pod tacko na
zadnjo stran stroja.

2. Dvignite tacko in pod njo namestite material
za Sivanje, preden zaCnete Sivati. PoCasi
zasijte nekaj vbodov, tako da obracate
pogonsko kolo stroja.

3. Blago se bo avtomatsko podajalo v stroj,
le voditi ga morate v pravilni smeri.

4. Preverite izdelavo vboda (veriZice niti), da
vidite, e je enakomerna. Ce verizica ni
enakomerna, ponovno preverite pravilnost
napeljanih niti in zaporedje niti.

5. Pri Sivanju sledite vodilu za dodatek za Siv, da
poskrbite za enakomeren odrez robov blaga.
Merilo na vodilu za dodatek za Siv kaze
vrednosti 9,5, 12,7, 15,9, in 25,4 mm (3/8, 1/2,
5/8, in 1in¢), kadar je Sirina vboda nastavljena
na vrednost "5".

(O Tacka (@) Zgomiji noz (3) Vodilo za dodatek za Siv

Odstranjevanjeblagas stroja

Ko je Sivanje robov blaga kon¢ano, pedala ne
spustite, ampak pri nizki hitrosti zasSijte verizico
niti. Nato veriZico odrezite priblizno 5 cm (2 ina)
od roba blaga. Ce je verizica prekratka, jo rahlo
potegnite.
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Zakljucéek Sivanja

Sivanje (utrditev veriZice) lahko zakljugite po
dveh postopkih.

1. postopek
Verizico niti na zaCetku in koncu Sivov zakljucite s
strojem.

Na zacetku Siva

1. Po Sivanju priblizno 5 cm (2 in¢a) verizice,
zaSijte nekaj vbodov.

2. Ustavite stroj in dvignite tacko.

3. VerizZico podstavite pod tacko in zaSijte vbode
preko nje, tako da jo rahlo viecete proti sebi.

4. Potem ko zaSijete nekaj vbodov, z noZzem
odrezite veriZico, kot prikazuje slika.

Na koncu Siva
1. Na koncu Siva zasijte en vbod izven blaga,
preden stroj ustavite.

2. Dvignite tacko in igle ter blago obrnite v
nasprotno smer.
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3. Tacko in igle spet spustite v isti polozaj, kot
pred dvigom.

4. S trojem presijte Cez rob Siva, pri Cemer pazite,
da z noZem ne odrezZete roba blaga.

5. Potem ko zasijete nekaj vbodov, Siv zakljucite,
kot je prikazano na sliki spodaj.

6. Niti odreZite s Skarjami.
2. postopek

Po tem postopku Siv na zacetku in na koncu
zaSijete na enak nacin.

1. Niti, ki niso v vrvici, zavezite skupaj.

2. Vrvico niti vstavite v zaklju€ek Siva, tako da
uporabite iglo za ro¢no Sivanje z veliko odprtino.

3. Verizico utrdite s kapljico lepila za blago in
odvecne niti porezite.

N e.e e @ o]
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Ce se nit med Sivanjem pretrga

Odstranite blago s stroja in ponovno napeljite niti
v pravilnem vrstnem redu - spodnji zajemalec,
gornji zajemalec, leva igla in desna igla (za
ponovno napeljevanje niti v stroj glejte Poglavje 3
"Napeljevanje niti v stroj"). Ponovno namestite
blago pod tacko in presijte 3-5 cm (1-1/8 do 2
in¢a) vbodov ¢ez predhodno zasite vbode.

/\ POZOR

Pri Sivanju v blagu ne pustite bucik za
naudarjanje, saj lahko tako poSkodujete igle
in noze za odrez blaga.

Sivanje lahkih materialov

1. Prilagodite pritisk tacke, da se izognete
cefranju materiala in da omogocite Sivanje
krivulj. (Glejte Poglavje 1 "Prilagajanje pritiska
tacke".)

2. ZmanijSajte napetost niti, pri Cemer pazite
da napetost niti vseeno ni premajhna, saj
se lahko nit pretrga ali Sivi preskakujejo.

Uporaba prsta vbodne plosée W
Pri Sivanju raztegljivega blaga uporabite prst

vbodne plos¢e W, ki prepreci raztegovanje blaga
ne da bi morali uravnati napetost niti.

=

Prst vbodne ploSce Prst vbodne plos¢e W

23

oznaka "W"

®©
2=
O
D
C
o
>
o
w




Dvonitno Sivanje

Namesc¢anje konverterja

OPOMBA:

Konverter namestite na stroj, potem ko ste Ze
napeljali niti s pomocjo vdevalca niti. (Vdevalca niti
ne morete uporabiti, Ce je na stroj namescen
konverter.)

1. Zaradi varnosti stroj izklopite.

2. Obrnite pogonsko kolo, tako da je oznaka na
pogonskem kolesu poravnana z oznako "@9"
na stroju.

@)

O

O @ \
3. S konicami prstov ¢vrsto drzite konverter (D ,

tako da pritisnete na njegovo vzmet, da je
reza zaprta, kot prikazuje slika spoda;.

@

4. Medtem ko drzite konverter (1), potisnite
konverter z njegovo odprtino na zgornji konec
nosilca (2), tako da se konec nosilca namesti v
odprtino.
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5. Konverter (1) potisnite do konca navzdol, dokler
se konica jezi¢ka (3 konverterja ne vdane v oko
gornjega zajemalca (4.

Prepri¢ajte se, da se konica
jezi¢ka konverterja vdane v
oko gornjega zajemalca.

Konverter je zdaj nameS¢en na zgornji zajemalec.

Tabela za dvonitni overlock vbod

Dolzina vboda 3

Sirina vboda 5-7

Prst vbodne plosce Namescéen

Napetost niti Za tanke Za srednje
materiale materiale

Leva igelna 2(1-3) 2(1-3)

nit

Nit spodnjega | 6 (5-7) 6(5-7)

zajemalca

Desna igelna 2(1-3) 2(1-3)

nit

Nit spodnjega | 6 (5-7) 6(5-7)

zajemalca




Ozkioverlockvbod / Zvitirob

Ozki overlock vbod in zviti rob sta dekorativna
povrhnja voda za lahko do srednje tezke
materiale. Pogosto se ju uporabi tudi za
zarobljanje. Vboda zaSijemo tako,da odstranimo
levo iglo in uporabimo trinitni overlock vbod.

Navodila za Sivanje ozkega overlock
vboda / Zvitega roba

/\ POZOR

Pred menjavo / name$canjem igle izklopite
glavno stikalo stroja.

1. Odstranite levo iglo.

OPOMBA:
Pri izbiri niti in igle si pomagajte s Poglaviem 4
"Tabela kombinacij materialov, niti in igel".

2. V stroj napeljite niti kot za trinitni overlock
vbod. Uporabite desno iglo.

3. Odstranite prst vbodne ploS¢e <A>.
(1 Dvignite vzvod za tacko.

@ Vse niti povlecite na zadnjo stran
stroja.

(3 Preverite, da ni nobena nit ve¢ napeljana
okrog prsta vbodne plosce.

(@ Odprite prednji pogrov.

(® Pogonsko kolo obrnite tako, da je gorniji
zajemalec v najnizjiem moznem poloZaju.

(® Prst vbodne plo$ce povlecite v desno in
ga odstranite.

4. Odstranjeni prst vbodne plos¢e <A> in/ali
prst vbodne plos¢e W <B> shranite v
stranskem pokrovu stroja.

OPOMBA:

Pri Sivanju navadnih overlock vbodov morate prst

vbodne plo$c¢e namestiti na stroj.

5. Gumb za prilagajanje Sirine vboda namestite

v polozaj "R".
= -8R —
6 | =
7 =
<A>

<A> Oznakaizbrane vrednosti

6. Prilagodite dolzino vboda.

Gumb za prilagajanje dolZine vboda namestite
v polozZaj od "R" do "2" (za ozki overlock vbod v

polozaj R do 2, za zviti rob v polozaj R).

/
<A>

<A>Oznakaizbrane vrednosti
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Tabela za ozki overlock vbod / zviti rob

Zviti rob Ozki overlock vbod

Vbod Hrbtna stran blaga Hrbtna stran blaga

Lice blaga Lice blaga

Glejte Poglavje 4 "Tabela Glejte Poglavje 4 "Tabela
Material kombinacij materialov, niti in kombinacij materialov, niti

igel". in igel".

Glejte Poglavje 4 "Tabela Glejte Poglavije 4 "Tabela
Igelna nit kombinacij materialov, niti in kombinacij materialov, niti

igel". in igel".

Glejte Poglavje 4 "Tabela Glejte Poglavje 4 "Tabela
Nit gornjega zajemalca kombinacij materialov, niti in kombinacij materialov, niti

igel". in igel".

Glejte Poglavje 4 "Tabela Glejte Poglavje 4 "Tabela
Nit spodnjega zajemalca kombinacij materialov, niti in kombinacij materialov, niti

igel".

in igel".

Dolzina vboda R R-2.0
Sirina vboda R R
Prst vbodne plosce Odstranjen Odstranjen

Napetost niti
Igelna nit
Nit gornjega zajemalca

Nit spodnjega zajemalca

Tanki materiali

4(3-5) 5(4 - 6)
5(4 - 6) 5(4-6)
7(6-8) 7(6-8)

Srednjedebelimateriali

Tanki materiali

4 (3-5) 5 (4 - 6)
5 (4 -6) 6(5-7)
5(4-6) 6(5-7)
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POGLAVJE 6

ODPRAVLJANJE NAPAK

Ta stroj je zasnovan uporabniku prijazno. Kljub temu lahko v tabeli spodaj najdete obicajne tezave, ki se
lahko pojavijo v primeru, ¢e osnovne zahteve za normalno delovanje stroja niso pravilno izpolnjene.

Tezava

Vzrok

Resitev

1. Blago se ne podaja

Premajhen pritisk tacke.

Obrnite vijak za uravnavanje pritiska tacke v
smeri urinega kazalca, da povecate pritisk tacke.

2. Igle se lomijo 1 tlg;)aaje ukrivijena ali Iglo nadomestite z novo. (Glejte stran 11.)
2. lgla n vpravnno Iglo pravilno namestite. (Glejte stran 11.)
namescena.
3. Blago ste povlekli ali Blaga med Sivanjem ne potiskajte
potisnili s preveliko silo. ali vlecite.
3. Niti se trgajo 1. Nepravilno napeljana nit. | Pravilno napeljite nit. (Glejte strani 13-18.)
2. Nit je zavozlana. Preverite nosilec in drzala navitja
itd. ter odstranite zavozlano nit.
3. Prevelika napetost niti. Prilagodite napetost niti. (Glejte strani 8-10.)

4.1gla je nepravilno Pravilno namestite iglo. (Glejte stran 11.)
namescena.
S Uporabite pravo iglo. PriporoCena je igla
5. Nepravilna igla. Schmetz 130/705H. (Glejte stran 11.)
6. Konica jeziCka konverterja

ni namescena v oko
gornjega zajemalca.

Konico jezitka konverterja vstevite v oko
gornjega zajemalca. (Glejte stran 24.)

4. Vbodi preskakujejo

1. Igla je ukrivljena ali topa.
gal J P Iglo nadomestite z novo. (Glejte stran 11.)
2. lgla jevrjeprawlno Pravilno namestite iglo. (Glejte stran 11.)
namescena.
. . Uporabite pravo iglo. Priporo€ena je igla
3. Nepravilna igla. Schmetz 130/705H. (Glejte stran 11.)
4. Nepravilno napeljana nit. | Pravilno napeljite nit. (Glejte strani 13-18.)

. Premajhen pritisk tacke.

Obrnite vijak za uravnavanje pritiska v smeri
urinega kazalca, da povecate pritisk tacke.
(Glejte stran 7.)

. Konica jezi¢ka konverterja
ni namescena v oko
gornjega zajemalca.

Konico jezitka konverterja vstevite v oko
gornjega zajemalca. (Glejte stran 24.)

5. Vbodi niso
enakomerni

Napetost niti ni

p

ravilno uravnana.

Uravnajte napetost niti. (Glejte strani 8-10.)

6. Blago se cefra

1

. Napetost niti je prevelika.

Pri Sivanju lahkega ali tankega materiala
zmanij$ajte napetost niti. (Glejte strani
8-10.)

2

. Nepravilno napeljana
ali zavozlana nit.

Pravilno napeljite nit. (Glejte strani 13-18.)
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POGLAVJE 7
VZDRZEVANJE STROJA

Ciséenje

/\ POZOR
Pred CiS¢enjem stroj izklopite.

Obrnite pogonsko kolo in postavite igle v spusceni
polozaj.

Redno distite prah, ostanke blaga in niti s stroja.

Za CiSCene uporabite prilozeno krtacko za
Ciscenje.

Oljenje

Za tiho in enakomerno delovanije stroja in delov,
oznacenih s puscicami na spodnji sliki, morate stroj
redno oljiti.

/\ POZOR

Preden odprete prednji pokrov stroja in pred
oljenjem stroja stroj izklopite.

OPOMBA:
Pred uporabo stroja naoljite.

Pred vsakim ojlenjem stroja stroj vedno ocistite in
odstranite ostanke blaga in niti.

Pri normalni uporabi stroj oljite enkrat ali dvakrt mesecno.
Ce stroj uporabljate bolj pogosto, ga naoljite enkrat
tedensko.
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POGLAVJE 8

UPORABA OPCIJSKIH TACK

/\ POZOR

Pred menjavo tacke vedno izklopite glavno
stikalo stroja.

Tacka za slepi Siv

Uporaba

S tacko za slepi Siv (vecfunkcijsko tacko) lahko
istoCasno zasijete slepi vbod in overlock vbod.
Ta funkcija je idealna pri Sivanju manset, robov
hlaénic, zepov in za zarobljanje kril.

Vodilo na tacki je uporabno tudi pri Sivanju
specialnih vbodov, kot je na primer ploski
dekorativni vbod ali gubice.

Slepi Siv

Vbod za slepi Siv se uporablja za Sivanje skoraj
neopaznega Siva za zarobljanje oblacil ali na
izdelkih za dom.

Priporo¢ene nastavitve
- Sirina vboda: 5 mm
- DolzZina vboda: 3 - 4 mm
- Napetost igelne niti: Rahlo spus¢ena (0-2)
- Napetost zgornjega zajemalca:
Rahlo povecana (5-7)
- Napetost spodnjega zajemalca:
Rahlo spus¢ena (2-4)

Postopek

1. Namestite tacko za slepi Siv (glejte Poglavje 1
"Namescanje / Odstranjevanije tacke").

2. Stroj pripravite za Sivanje trinitnega overlock
vboda z eno iglo v levem polozaju.
Desno iglo je potrebno odstraniti.

3. Blago obrnite s hrbtno stranjo navzven in
ga zapognite. Nato ga zapognite Se enkrat
na Zeleno S§irino, kot je prikazano na sliki

spodaj. @\

@ Hrbtna stran blaga

@ Potigle
Sivanje bo bolj enostavno, &e zgib blaga
najprej zalikate.

4. Pogonsko kolo obrnite tako, da bo oznaka
na pogonskem kolesu poravnana z oznako
na stroju (glejte Poglavje 1 "Smer vrtenja
pogonskega kolesa").

5. Z vzvodom za tacko dvignite tacko in pod njo
namestite blago. Zapognjeni rob naj bo na levi
strani igle, tako da igla pri Sivanju le rahlo
zajame zgib blaga.

6. Spustite vzvod za tacko in namestite vodilo za
blago na tacki ob zgib blaga.

7. Polozaj vodila na tacki prilagodite z vijakom
za prilagajanje polozZaja vodila, tako da igla
rahlo zajame zgib blaga. V tem primeru je
merodajna tudi debelina blaga.

Ce vrtite vijak naprej (proti sebi), se bo vodilo
na tacki pomaknilo v desno. Ce vrtite vijak
nazaj (stran od sebe), se bo vodilo na tacki
pomaknilo v levo.

(® Vijak za prilagajanje poloZaja vodila
@ Vodilo blaga
Da polozaj vodila blaga primerno prilagodite, je
najbolje, da zasijete poskusni kos blaga, ki ga
boste uporabili pri Sivanju.
8. Medtem ko drzZite zgib blaga z roko na mestu,
Sivajte ob zapognjenem robu blaga, tako da igla
rahlo zajame zgib blaga.

9. Razprite blago, kot je prikazano na sliki spodaj.

Za najboljSe rezultate uporabite tanek
sukanec v barvi blaga.

Ce postopek pravilno izvedete, bo vbod na
pravi strani blaga komaj opazen.

Ploski dekorativni vbod

Ploski dekorativni vbod se najveckrat uporablja
kot zaklju€ni dekorativni vbod na izdelku.
Dokon¢ani vbod izgleda kot majhna lestev ali kot
niz vzporednih vbodov, ko blago plosko
razprete. .

Priporocene nastavitve

- Sirina vboda: 5 mm

- Dolzina vboda: 2 - 4 mm

- Napetost igelne niti: 0-3

- Napetost zgornjega zajemalca: 2-5
- Napetost spodnjega zajemalca: 6-9
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Postopek
1. Namestite tacko za slepi Siv (glejte Poglavje 1
"Namescanje / Odstranjevanije tacke").

2. Stroj pripravite za Sivanje trinithega overlock
vboda z eno iglo v levem poloZaju.
Desno iglo je potrebno odstraniti.

3. Blago zapognite kot na sliki spodaj.

~

() Lice blaga
4. Pogonsko kolo obrnite tako, da bo oznaka
na pogonskem kolesu poravnana z oznako
na stroju (glejte Poglavje 1 "Smer vrtenja
pogonskega kolesa").

5. Z vzvodom za tacko dvignite tacko in pod njo
namestite blago, tako da igla zajame le
zgib blaga.

6. Spustite vzvod za tacko in namestite vodilo za
blago na tacki ob zgib blaga.

7. Polozaj vodila na tacki prilagodite z vijakom
za prilagajanje poloZaja vodila, tako se da igla
vdane v blago 1/8 in¢a (2,5 do 3 mm) levo od
zapognjenega roba blaga, tako da se del zank
vboda zasije izven roba blaga.

(@ Vijak za prilagajanje polozaja vodila
(® Vodilo blaga
Ce vrtite vijak naprej (proti sebi), se bo vodilo
na tagki pomaknilo v desno. Ce vrtite vijak
nazaj (stran od sebe), se bo vodilo na tacki
pomaknilo v levo.
Da polozaj vodila blaga primerno prilagodite,
je najbolje, da zaSijete poskusni kos blaga, ki
ga boste uporabili pri Sivanju.

8. Medtem ko drzZite robove blaga skupaj, Sivajte
z enakomerno hitrostjo vzdolz zgiba blaga.
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9. Po kon€anem Sivanju blago plosko razprite.

-
Katerikoli zaklju¢ni dekorativni vbod lahko
uporabite na licu blaga. Ce Sivate blago s
hrbtnima stranema skupaj, bo nit zgornjega
zajemalca zaSila dekorativni vbod na pravi
strani blaga. V primeru, da Sivate s pravima
stranema blaga skupaj, bo, ko razprete blago,
dekorativni vbod na pravi strani blaga zaSila
igelna nit.

OPOMBA:
Ta postopek ni primeren za Sivanje tankega blaga.

Gubice

Z vbodom za gubice lahko dodate obliko in
dekorirate katerikoli Siviljski izdelek.

Ce uporabite kontrastno niz za zgornji
zajemalec, bodo gubice Se bolj prisle do izraza.

Za Sivanje tankega blaga uporabite tudi tanko nit,
ki se bo enakomerno Sivala.

Postopek

1. Namestite tacko za slepi Siv (glejte Poglavje 1
"Namesc&anje / Odstranjevanje tacke").

2. Stroj pripravite za Sivanje ozkega overlock
vboda. (Glejte Poglavje 5 "Ozki overlock
vbod / Zviti rob".)

3. S svinénikom za blago na blago nariSite dve
vzporedni Crti, da oznacite polozaj gubice.
Blago zapognite vzdolz ene Crte in ga zalikajte
z likalnikom.

@

®

(® Crti gubice
(@ Prepognite blago vzdolz ¢rte

4. Pogonsko kolo obrnite tako, da bo oznaka

na pogonskem kolesu poravnana z oznako
na stroju (glejte Poglavje 1 "Smer vrtenja
pogonskega kolesa").

5. Z vzvodom za tacko dvignite tacko in pod njo

namestite blago, tako da igla zajame le
zapognjeni rob blaga.

6. Spustite vzvod za tacko in namestite vodilo za

blago na tacki ob zgib blaga.

7. Vodilo na tacki za slepi vod poravnajte s ¢rto

na desni strani prsta vbodne plosce.

Ce vrtite vijak naprej (proti sebi), se bo vodilo
na tacki pomaknilo v desno. Ce vrtite vijak
nazaj (stran od sebe), se bo vodilo na tacki
pomaknilo v levo.



8. Zgib blaga porvnajte z vodilom na tacki in blago
postavite pod tacko.

(® Vijak za prilagajanje polozaja vodila
@ Vodilo blaga

9. Vodite zgib blaga, da Sivate na polovici poti
med iglo in zgornjim nozem.

10. Nadaljujte s Sivanjem, da zaSijete vse
gubice.

Z rokami naredite manjSe popravke.

Tacka za trakove

Uporaba
S tacko za trakove lahko Sivate trakove ali
elastike in hkrati tudi zarobite blago.

- Sivate lahko trakove ali elastike &irine od 6 mm
do 12 mm.

- Pritrjevanje trakov je zelo uporabno za Sivanje
raztegljivih materialov, na primer ramenskih
robov pletenin. Pritrjevanje elastike je primerno za
Sivanje robov pletenin, obrob okoli vratu ipd.

<A> <B>

<A> Uporaba elastike
<B> Uporaba traku

Nastavitve stroja (tip vboda):

- enoigelni trinitni overlock vbod (uporabite lahko
katero koli iglo).

Namescanje elastike / traku

1. Namestite tacko za trakove (glejte Poglavje 1
"Namescanje / Odstranjevanje tacke").

2. Z vzvodom za tacko dvignite tacko.

3. Pogonsko kolo obrnite tako, da bo oznaka
na pogonskem kolesu poravnana z oznako
na stroju (glejte Poglavje 1 "Smer vrtenja
pogonskega kolesa").

4. Odprite vodilo za trak na tacki (1) in namestite
gumb za nastavitev tacke (2) na "0".

5. Elastiko ali trak (5) namestite v rezo na tacki
®.

6. Elastiko ali trak (5) vstavite v rezo na tacki

(¥, tako da bo desni rob traku / elastike
namescéen ob vodilo na tacki (@.

7. Zaprite vodilo za trak na tac¢ki (1), tako da bo
namescéeno ob levem robu traku / elastike.

Poskusno Sivanje

1. Dvignite vzvod za tacko.

2. Vstavite material, tako da se rob materiala
dotakne noza.

3. Spustite vzvod za tacko.

4. Gumb za nastavitev Sirine vboda nastavite na
vrednost "5".
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5. Nastavite vrednosti za dolzino vboda.
- Trakovi: med "3" in "4",
- Elastike: "4".
6. Prilagodite vrednost na gumbu za nastavitev
tacke 2):
- na "0" pri Sivanju trakov,
- na zeleno vrednost za skr€enje pri
Sivanju elastik.
OPOMBA:
Skréek bo vedji, ko se vrednost poveca.
7. Opravite poskusno Sivanje in prilagodite
napetosti niti.
Primer pravilno zasitih vbodov:

<B>

<D>

<A> Lice blaga
<B> Trak

<C> Lice blaga
<D> Elastika

OPOMBA:
Napetosti niti pri Sivanju trakov so podobne kot pri
normalnem preS$ivanju.

Predlagamo, da za najboljsi rezultat Sivanja
povecate napetost zgornjega in spodnjega
zajemalca.

Zaradi razli¢nega kréenja materialov vam
predlagamo, da opravite poskusno Sivanje.

Tacka za perle

Uporaba

Z uporabo tacke za perle lahko perle zasijete na
blago. To je uporabno za okrasevanje robov
zaves, namiznih prtov, oblek ipd. S to tacko lahko
Sivate perle v velikosti od 3 mm do 5 mm.

Priprava

1. Izklopite pomo¢ni noz (glejte Poglavje 1 "lzklop
noza").

2. Na stroj namestite tacko za perle (glejte Poglavje
1 "Namescanje / Odstranjevanje tacke").

3. Stroj pripravite za Sivanje trinitnega enoigelnega
overlock vboda z iglo v levem polozaju.
Desno iglo je potrebno odstraniti.
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Nastavitve stroja

1. Dolzino vboda nastavite glede na Zeleno
dolzino <A> ali <B>. Na primer: dolzina
vboda 4 mm pomeni 4 mm za <A> ali <B>.

I<A> <A
<B> <B

2. Sirino vboda nastavite na 3 do 5 mm.

3. Napetost niti prilagodite, kot v nadaljevanju:
Igelna nit: rahlo popustite napetost
Nit gornjega zajemalca: rahlo popustite
Nit spodnjega zajemalca: rahlo povecajte

Namesc¢anje blaga in perl

1]

1 ~1,5 mm—»

1. Zapognite blago glede na ¢rto Siva, na kateri
bodo namescene perle.

2. Blago namestite na tocko vboda igle, pri ¢emer
namestite preganjeni rob blaga ob vodilo tacke (0.

3. Uporaite vijak (2) in prilagodite razdaljo med
zapognjenim robom blaga in toc¢ko vboda
igle, da bo razralja 1 mm do 1,5 mm.

4. Perle namestite v vodilo tacke in s perlo tik ob
robu vodilne reze za perle (3).

Poskusno Sivanje
1. Z obraCanjem pogonskega kolesa zasijte vbod,
dokler ne pride perla skozi vodilno reZo za perle.

2. Zacnite Sivati pri nizki hitrosti in vodite vrvico s
perlami in blago z roko.

3. Oba konca niti na zac¢etku in na koncu vboda
zavezite skupaj.

OPOMBA:

Napetost niti se zlahka zrahlja, predvsem pri Sivanju
majhnih perl. Za boljSe Sivanje izvlecite premicni prst
vbodne plosce.



Tacka za obrobne trakove

Uporaba

S tacko za obrobne trakove lahko na rob izdelka
zaSijete obrobni trak. Obrobni trakovi se obi¢ajno
uporabljajo za okraSevanje robov obladil in
izdelkov (pri pizamah, Sportnih oblagilih ali
trobicah) ter pri izdelkih za dom (previeke kavéev
ali blazine).

Priprava
Namestite tacko za obrobne trakove (glejte

Poglavje 1 "Name$¢anje / Odstranjevanje tacke").

Nastavitve stroja (tip vboda):

- enoigelni trinitni overlock vbod (desno iglo je
potrebno odstraniti).

Nastavitve stroja

1. Dolzino vboda nastavite na 3 mm (standardni
polozaj).

2. Sirino vboda nastavite na 5 do 6 mm.

3. Napetost niti prilagodite za navadni overlock
vbod (glejte Poglavje 5 "Izbira

vboda").
3mm Ig 3mm Ié
N

5 ~6mm 5~6mm

Namescanje blaga in obrobnega traku

() Lice blaga (@ Hrbtna stran blaga
1. Obrobni trak namestite med oba kosa blaga
in oba roba blaga poravnajte, kot prikazuje
slika. Za enakomeren zacetek Sivanja pustite
3 cm obrobnega traku izven blaga. (Lice blaga
je na notraniji strani.)

2. Blago z vstavljenim obrobnim trakom
namestite pod t¢ko in obrobni trak vstavite v
utor <A> tacke ter zacCnite Sivati.

Zacetek Sivanja
1. Previdno vodite blago in obrobni trak z
rokami ob robu tacke.

2. Blago po koncu Sivanja obrnite.
OPOMBA:

Za laZje Sivanje blago in obrobni trak pred Sivanjem
naudarite skupaj.

Sivanje obrobnih trakov je na vogalih zahtevno.

Ce za $ivanje uporabljate $irok trak za obrobe, ga morate
pred Sivanjem zoZiti.
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Tacka za nabiranje

Uporaba
Z uorabo tacke za nabiranje lahko na blagu
ustvarite lepe naborke in tako okrasite

razlicna oblacila ali dodatke.
Priprava

Namestite tacko za nabiranje (glejte Poglavje 1
"Namesc¢anje / Odstranjevanje tacke").

Nastavitve stroja (tip vboda):

- enoigelni trinitni overlock vbod (lahko
uporabite katero koli iglo).

Namescanje blaga

(1 Lice blaga @) Hrbtna stran blaga
1. Z vzvodom za tacko dvignite tacko.

2. Obrnite pogonsko kolo, tako da bo oznaka na
pogonskem kolesu poravnana z oznako na
stroju (glejte Poglavje 1 "Smer vrtenja
pogonskega kolesa").

3. Spodniji del blaga za Sivanje (del blaga, ki ga
boste nabrali) (1) postavite ob vodilo (3)
natan¢no pod iglo.

4. Zgorniji del blaga za Sivanje (2) namestite med
rezo v tacki in ob njeno vodilo (3) s spodnjim
robom blaga na vrhu ().

5. Spustite vzvod za tacko, da spustite tacko.

Poskusno Sivanje

1. Dolzino vboda nastavite na 3 mm.
2. Diferencialno razmerje nastavite na 2.
3. Sirino vboda nastavite na 5 mm.
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4. Ostale nastavitve stroja prilagodite za normalni
overlock vbod.

5. Sivajte enakomerno, pri éemer drzite blago
poravnano z vodilom na tacki (3).
- Velikost naborkov dologite s spreminjanjem
dolzine vboda od 2 mm do 5 mm.

- Koli€¢ino nabranega blaga dolocite s
spreminjanjem diferencialnega razmerja od
1.0 do 2.0.

OPOMBA:
Blaga med Sivanjem ne vlecite in ne raztegujte.



SPECIFIKACIJE

Specifikacije
Uporaba materialov

Tankido debeli materiali

Hitrost Sivanja
Najve¢ 1300 vbodov na minuto
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Sirina vboda
2,3 mm do 7 mm (3/32 do 9/32 in¢a)

Dolzina vboda
2 mm do 4 mm (5/64 to 5/32 in¢a)

Visina dviga nosilca igle
25 mm (63/64 inta)

Tacka
Standardna tacka

Dvig tacke
5 mm do 6 mm (3/16 to 15/64 inca)

Igla
SCHMETZ 130/705H

Stevilo igel in niti
Dve/Tri/Stiri niti

Dve igli ali ena igla

Neto masa stroja
6 kg

Mere stroja

33,5 cm (S) x 29,8 em (V) x 27,9 em (G)
(Cca. 13-2/5 (S) x 11-24/25 (V) x 11-4/25 (G)
incev)

Set igel SCHMETZ 130/705H.
$t. 80 (2)
§t. 90 (2)
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TABELA NAMESTITEV

BLAGO

NIT

IGLA

NAPETOST NITI

leva
igla

desna
igla

gornji
zajem.

spodnji
zajem.

OPOMBE
TIP
VBODA




884-B01
XB2006-501
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